DIRECCION GENERAL DE INDUSTRIA MILITAR
JEFATURA DE INVESTIGACIONES DE MERCADO

ANEXO C

(DE LA REQUISICION No. DS21-R010/2023)

PARTIDA No. 1

Ficha de Especificaciones Técnicas

FET{H)-FPO6-PMMP-198

Version: 07 Pagina{ide1

» | Fecha de Creacién: 11-FEB-2016

Descripcion: Tulgo de acero estructural ASTM A 500 3/4
calibre 12 Fecha de Actualizacién: 09-AG0-2021
Productos metélicos y a base de minerales Fecha de Vigencia: 09-AGO-2024

Género del Bien:

no metalicos adquiridos como materia prima

Especificaciones Técnicas del Bien.

Nim. Wagnitud Especificacion Tolerancia | Norma y/o Método de Prueba
1 Diametro nominal 3/4" (19.05 mm)}
2 | Diametro exterior 1.050" (26.67 mm) L .
3 | Espesor de Pared 0.113" (2.87 mm) \rjslfgrr;fc?: Inspeccion dimensional
4 | Longitud 60mabdm
5 | Carbono (C) 0.26%
6 | Manganeso (Mn) 1.35 % Méximo
7 | Fosforo (P) 0.035 %
8 | Azufre (8) 0.035 %
9 | Cobre (Cu) 0.20 % ASTM A 500
10 | Resistencia a la tension 310 MPa Minimo
11 | Resistencia a la cedencia 228 MPa '
12 | Elongacion en 2" 25 %
13 | Unidad de medida base Pieza No aplica

Documentacién gue Acompaiia al Bien.

Nam. Documento
1 No aplica
Atributos del Bien.
Nam. , Atributo
1 El bien debe ser nuevo, sin defectos superficiales (oxido, golpes, deformaciones o fisuras)

Fotografia del Bien. .

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa

Presentacioff: Pidga dp6.0mab4m




DIRECCION GENERAL DE INDUSTRIA MILITAR
JEFATURA DE INVESTIGACIONES DE MERCADO

ANEXO C

(DE LA REQUISICION No. DS21-R010/2023)

PARTIDA No. 2

Ficha do Especificaciones Técnicas | FET(HI-FPOG-PMMP-168 | Version: 06 | Pagina 1 de 1
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DIRECCION GENERAL DE INDUSTRIA MILITAR
JEFATURA DE INVESTIGACIONES DE MERCADO

ANEXO C

(DE LA REQUISICION No. DS21-R010/2023)

PARTIDA No. 3

Ficha de Espucificaciones Téonicas FE ?{%&gﬁ%»?ﬁ%ﬁ-&%

Verslde: 08 Pagina 1 de

Descripoidn
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Ficha de Especificaciones Técnicas

DIRECCION GENERAL DE INDUSTRIA MILITAR
JEFATURA DE INVESTIGACIONES DE MERCADO

ANEXO C

(DE LA REQUISICION No. DS21-R010/2023)

PARTIDA No. 4

FET(H)-FP0O6-PMMP-210 i Version: 04 Pagina 1 de 1

Descripcidn:

Barra redonda de acero AISI 12L14 de 1/4" | =~ Fecha de Creacion: 12-FEB-2016

estirado en frio Fecha de Actualizacién: | 30-JUN-2021

Género del Bien:

Productos metalicos y a base de minerales no
metalicos adquiridos como materia prima

Fecha de Vigencia: 30-JUN-2024

Especificaciones Técnicas del Bien.

Num Magnitud Especificacion Tolerancia Norma y/o Método de Prueba
1 Diametro 1/4" (6.35 mm) Valores de . .
> Longitud 3m , referencia Analisis dimensional
3 Carbono 0.15 % Maximo
4 Manganeso 0.85%-1.15%
5 | Fosforo 0.04 % -0.09 % No aplica ASTM A 29-04
6 |Azufre 0.26 % - 0.35 % P
7 |Plomo 0.15 % - 0.35%
8 | Unidad de medida base Kilogramo No aplica
Documentaciéon que Acompaiia al Bien.
Nam. Documento
1 No aplica '
Atributos del Bien.
Nam. Atributo

El bien debe ser nuevo, sin defectos superficiales (golpes, deformaciones o fisuras)

Fotografia del Bien.

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa

Presentacion: Barra de 3 metros




